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Historia firmy ASMET

Start:   1986 r.    (5 osób)

Profil:   Produkcja nakrętek i grzejników 
aluminiowych w małym warsztacie (Pruszków)

Od       1992   działalność w Regułach k/W-wy



ZAKRES DZIAŁALNOŚCI

Produkcja elementów złącznych

Kompletacja i dystrybucja

Dostawy na linie montażowe

Sprzedaż detaliczna



1997: ISO 9002  System Zarządzania Jakością

2003:      ISO 14001 System Zarządzania Środowiskiem

2005:      PED 97/23/WE Certyfikacja producenta materiałów

do urządzeń ciśnieniowych

2009:      PN-EN 15048-1 Zestawy śrubowe do połączeń          

niesprężanych. Wdrożenie Zakładowej Kontroli Produkcji

2010:      AD 2000 Merkblatt , Certyfikacja producenta materiałów

do urządzeń ciśnieniowych (rynek niemiecki)

POLITYKA JAKOŚCI



POLITYKA JAKOŚCI



POLITYKA JAKOŚCI

(…) Jakość oznacza dla nas zadowolenie klientów, a

jej zapewnienie stanowi naczelne zadanie

kierownictwa i wszystkich pracowników, świadomych,

że jest ona decydującym czynnikiem trwałego

powodzenia firmy. (…)



LUDZIE, TECHNOLOGIE, KAPITAŁ



harmonizacja

PROJEKTO

-WANIE
DOSTAWY MONTAŻ ODBIÓR

WYKONANIE
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PRZYGOTOW.
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Biuro projektowe

ASMET

Dział Zakupów Wykonawca
Inwestor 

(Inspektor)

Eurokod 3

CPD 89/106 => CPR Nr 305/2011
lipiec 2013 !

DIN 18800 => EN 1090
lipiec 2014 !

EN 15048 / EN 14399
październik 2009 ! / październik  2007 !

wiedza procesy podmioty



Znak CE i etykiety

 Oznaczenie CE

 Numer identyfikacyjny 

jednostki certyfikującej

 Nazwa i adres wytwórcy

 Rok oznakowania CE

 Numer certyfikatu ZKP

 Norma EN 15048



Produkcja na zlecenie

• Uzgodnienia przed produkcją

• Dokumentacja dla partii od 1 sztuki

• Samokontrola w czasie produkcji

• Pakowanie i wysyłka wg bardzo

szczegółowych wytycznych klienta

• Dokumentacja dla wyrobów wg

indywidualnych potrzeb



Laboratorium



Pomiary w toku produkcji



Karta rejestracji pomiarów



Wyroby „złe” w czerwonych

pojemnikach



Brak naprawialny

Decyzja KJ: szlifować



Nadzór nad partią wyrobów



Identyfikacja wyrobu



Produkcja , raportowanie on-line



Magazyn śrub specjalnych



Lean lift – tylko wyroby 

zgodne



Magazyn stali  (kiedyś)



STAL          regały LEAN



Informacje dla załogi



Asmet dzisiaj

• 30  lat na rynku elementów złącznych

• 500 pracowników   (1986 r. - 5 osób)

• 2 fabryki elementów złącznych

• 2 nowoczesne centra logistyczne

• 2 linie galwanizerskie   

• 2  linie do obróbki cieplnej  

• 65 000 klientów

• 80 000 różnych wyrobów na zamówienie  

( 35 000 z magazynu)



Korzyści ze stosowania norm

Stosowanie standardów obniża koszty i   

oszczędza czas ( także klienta )

Normy pozwalają wytwórcy i nabywcy „mówić”

tym samym językiem

Wdrożenie certyfikowanych systemów zarządzania    

pozwala wejść na rynek globalny


