a Jakosc wyrobo
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Profil: Produkcja nakrete -
aluminiowych w matym warsztacie (Pruszkow

Ood 1992 dziatalnos¢ w Regutach k/W-wy /



Kompletacja i dystrybu

Dostawy na linie montazowe

Sprzedaz detaliczna /



PED 97/23/WE Certyfikacja produce

do urzadzen cisnieniowych

2009:  PN-EN 15048-1 Zestawy Srubowe do potaczen
niesprezanych. Wdrozenie Zaktadowej Kontroli Produkgcji /

2010:  AD 2000 Merkblatt , Certyfikacja producenta materiatg

do urzadzen cisnieniowych (rynek niemiecki)



POLITYKA JAKOSCI

ASMET - ARTYRULY METALOWE stawia sobie za ool byt elastyrang, speawnio drisks-

jaca, wkicrenkowang na KLIENTA i tyerliwg dla otocaenia ORGANIZACIA, w ktbrej
ZALOGA, DOSTAWCY | PARTNERZY wipdlpencujy, aby utrsymaé wiodacy posycig na rynkn
wyrobdw dgcmnych | technikl samocowan, wykorzystajic zintegrowany System Zarsydzania
Jakodeiq | Srodowiskiom zgodny 2 normami PN-EN 150 go0t:2000 | PN-EN 150 14001:2005.
Oslqgnigty poryclo wiodgeego dostawey elemestow algeznych cheemy sachowad poprees
aferowanie Mientom wyrobdw | usiig o jakodel bedger sachety do powrota po nastepee
wakapy w naseed firmio

Dyioniem masxym jost wyjice nagroeciw ccsckivaniom klientiw | wevekanio tsklege ch
ranfania, -hy decyzin obnyuhn- ] nmyd- walug byls dwisdomym wyborom, sapewniniy-

Jakoké censcza dia tas zadowolenie Klienidw, a jei cagewnicnie stanowi maczeine sadanic
liﬂmhwiwwyulirhm-niw-. iwiadomych ie jest one decydnjacym czymmikiem
trwales

i‘ﬂwmdomdt. u‘anMmInykﬂlutbmmi

« doshonalimy metody pracy oraz podnosimy nasaych pra

« prowadzimy dutalania I-wmyqlne dla mpawnluh procesu spraodaty, nuuzywmnh
orax produkedi | ich systemowego nadsarowanis | kootroll,

« podejmujemy delabania inicjusgoe | Rapitalows w zakresie wiratanks nowyeh technologii 2
wykeenystaniem pdobyesy NAUKI FOLSKIES popirees wapblpracs = uceelnlami | obrediami
badawesa wdrodeniowymi,

« roesneraanny koatshty handiowe & partnerami tagranicenymi w beanky tochniki polgoned
w ooln powigkaaenia eferuwanego asortymentu,

« wykaraystujemy xintegrowany system nn.dmhphdrnlﬁm agodmy ¥ norma

PN-EN 150 9001:2009 | PN-EN 180 14001:2008 jako nareqdsie budowy sanfania lhmob-

normam| | prespisami prawa,
datymy wazelkich wymagasd ksenta,
. unallnajﬁnynlw earsqdsania | clggle je doskonaliey.

Preses
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Keguly, 30 paidsiernika 2009 1.

POLITYKA JAKOSCI

SWIAT
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* SRUBY
*« ODLEWY AL
* STOPY AL
Reguly k/W-wy, Al. Jerozolimskie 280, 05-820 PIASTOW

16l (022) 723-63-26, fax, (022) 723-41-49
hitp Awww.asmet com pl. e-mall: asmatZbasmat com pl
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je]  zapewnienie  stanowi

kierownictwa i wszystkich pracownikow, Swiadomych,

ze jest ona decydujgcym czynnikiem trwa’rego/

powodzenia firmy. (...) /



(5 LUDZIE, TECHNOLOGIE. KAPITAL

KAPITAL TECHNOLOGIA

Wszelka jakos¢ pochodzi od ludzi.
(prof. E. Skrzypek)




_ _ ‘ Inwestor
Biuro projektowe Dziat Zakupow (Inspektor)
FIRIOUIESTE DOSTAWY MONTAZ W ( ODBIOR
WANIE J L
/\ %

o

WYKONANIE | [PRZYGOTOW. KALIBRACJA | [SKRECANIE
OTWOROW | |POWIERZCHNI METODY SPREZANIE

/J KONTROLA }

[ wiedza | [ procesy | [ podmioty |




(ASwer, /nak CE | etykiety

» Oznaczenie CE

» Numer identyfikacyjny
jednostki certyfikujgcej

» Nazwa i adres wytworcy

» Rok oznakowania CE

» Numer certyfikatu ZKP

» Norma EN 15048

(&

ASmet spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig S.K.A.
Al. Jerozolimskie 280, 05-820 Piastow, Reguty
09
1433-CPD-34388/JN/001/09

PN-EN 15048-1
Zestaw Srubowy do laczenia konstrukcji

w potgczeniach niesprezanych /
Nr partii: Nrkart.:
270000075427 10939084

Elementy zestawu

10824470
10922346

10939048

O\

ruba SB M16x50 PN-EN ISO 4014
Kl 8.8 A
Nak : SBM16 PN-EN ISO 4032

"\

n % dadka 16 PN-EN ISO 7089
V TZN

ilﬂ




- Dokumentacja d

- Samokontrola w czasie produkcji

- Pakowanie | wysytka wg bardzo
szczegotowych wytycznych klienta /
- Dokumentacja dla wyrobow wg /

iIndywidualnych potrzeb









ASner, Karta rejestracji pomiarow

E‘;’;‘" oy KARTA REJESTRACJI POMIAROW
NrRZP _. llo$¢ realizowana | Nr zaméwienia klienta  Nr pozycji |Indeks wyrobu ASMET |Nazwa Wymiar
002270/13/01 2szt Z 4454106 20 4534012565 Haltebolzen H12 90x73x150.5
Symbol technologii | Czestoéé rejestracji pomiaréw Uwagi technologa (ogéine)

4534012565 co 1szt.

Nr operac)i Czynnoéé Nr Sprawdzenle plerwsze| sztuki dia tej operacji
1 Ciecie 2? Potwierdzam zgodnobé wykonania
N Wymiar Zakres Numee pomisnu

Suwmiarka elektroniczna 1-1. 2 3 4 5

0-300 mm

| eI 4 2 | Bas

s | R e I 7 ?mm;é&_ua,;

Czynnosé Nr Sprawdzenlo pierwsze] sztuki dla tof operacji OPERATOR [x] K1) V ¥
Frezowanie nr.1 -21-? Potwierdzam zgodnoéé wykonania Data / Podpis KJ_

Suwmiarka elekironiczna 1
0-150 mm

1| PG %9.93 |&8.50 (3589

Suwmiarka elektroniczna 2 3

Bl —iR.90 | R84 |72 97

Spostrzezenia operatora: llosé mgml zgodnych [szt]:

ASMET
TODT

o

2 4 5 7 8 9




NIEZGODNY
_'l_'q!.‘(’ark.a‘ nr 39




 Opis wady e
C hiro /ort)t(v.:i fosc

Decyzja KJ: szlifowac

7/



Dhiezress
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Zmien foi




Hanel LEAN-LIFT













JAKOSC PRODUKCJI




« 2 fabryki ele
« 2 nowoczesne centra logistyczne

« 2 linie galwanizerskie

« 2 linie do obrobki cieplnej /
* 65 000 klientow /
« 80 000 réznych wyrobow na zamowienie

( 35 000 z magazynu)



Normy pozwalaja wytworcy i nabywcy ,,1
tym samym jezykiem

Wdrozenie certyfikowanych systemow zarzadza
pozwala wejs¢ na rynek globalny

-/



