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OD REDAKCJI

Szanowni Czytelnicy

Jak co roku 20 maja obchodzilismy DZIEN NORMALIZACJI POLSKIEJ. Hastem tegorocznych obcho-
dow byto ,Bezpieczenstwo w pracy. BHP a normy”. Ten temat wyjatkowo dobrze wspoétgra z gtdwnym celem
wspoétczesnej normalizacji, ktorym jest wtasnie bezpieczenstwo.

Na konferencji, ktéra odbyta sie z okazji DNP, przedstawiono zagadnienia normalizacyjne dotyczace
BHP w ujeciu historycznym, ukazano stan obecny, a przede wszystkim skupiono sie na wyzwaniach normali-
zacyjnych, np. w kontekscie badan i oceny inteligentnych srodkéw ochrony indywidualnej.

Na koncu konferencji PKN uhonorowat nagrodg KOMPAS NORMALIZACJI Profesora Stawomira Biatasa
- nestora polskiej normalizacji, eksperta krajowej i miedzynarodowej normalizacji.

Dobrym uzupetnieniem tematyki konferencji jest zamieszczona w tym numerze informacja o europej-
skich dziataniach normalizacyjnych w dziedzinie BHP. Normy Europejskie z zakresu bezpieczenstwa i higieny
pracy odnoszg sie zaréwno do wielu zagadnien z tej dziedziny, jak tez do poszczegdlnych produktéw: maszyn,
urzadzen, systemdéw ochrony.

Zapraszamy do lektury catego numeru miesiecznika.

Redakcja
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Dzien Normalizacji Polskiej

Konferencja ,Bezpieczenstwo w pracy. BHP a normy”

20 maja, juz po raz siodmy, obchodzilismy Dzien Normalizacji Polskiej. Z tej okazji PKN |
zorganizowat w Warszawie konferencje pt. ,, Bezpieczernstwo w pracy. BHP a normy”. Patronat
Honorowy nad wydarzeniem objeli: Minister Rodziny, Pracy i Polityki Spotecznej, Panstwowa
Inspekcja Pracy oraz PARP. Partnerem merytorycznym konferencji byt Centralny Instytut ‘
Ochrony Pracy - Panstwowy Instytut Badawczy.

Konferencje otworzyt Tomasz Schweitzer, Prezes
PKN i powitatlicznie zebranych gosci. Poprosit réwniez
o stowo powitalne Daniela Podgoérskiego, Zastepce
Dyrektora ds. Systeméw Zarzadzania i Certyfikacji
CIOP oraz Stanistawa Tkaczyka, Przewodniczacego
Rady Normalizacyjnej przy PKN.

Nastepnie gtos zabrata Jolanta Kochanska, Zastepca
Prezesa PKN ds. Normalizacji, ktora przyblizyta ze-
branym znaczenie norm w BHP. Odpowiedziata na
zasadnicze pytanie: dlaczego BHP stanowi taki waz-
ny temat w normalizacji. Szeroko rozumiane bezpie-
czenstwo mozna uznaé¢ wrecz za cel normalizacji.
W tym pojeciu mieszcza sie takie zagadnienia jak e
ochrona zdrowia ludzi (pracownikéw), bezpieczen- > =
stwo panstwa, bezpieczenstwo przeciwpozarowe, Tomasz Schweitzer
bezpieczenstwo poszczegdlnych wyrobéw i in. Dla
zobrazowania zjawiska przytoczyta dane statystyczne
dotyczace wypadkdéw przy pracy w Polsce i na Swie-
cie. Nawiazata do Swiatowego Dnia Bezpieczenstwa
i Ochrony Zdrowia w Pracy. Zeby ograniczy¢ skale V
zjawiska potrzebne s3 skuteczne narzedzia. Obok '\n
prawodawstwa takim skutecznym narzedziem s3g OLSKI KOMITET
Polskie Normy, szczegdlnie normy zharmonizowane. NORMA
Stosowanie sie do zapiséw norm zharmonizowanych
daje domniemanie zgodnosci z dang dyrektywa lub
dyrektywami. Prelegentka pokrétce scharakteryzo-

POLSKA NORM

wata KT/PKN, ktore, w wiekszym lub mniejszym za- zebys$ wiedziat |
kresie, zajmujg sie zagadnieniami BHP. Na szczescie
w tym srodowisku dominuje poglad, ze ze stosowania
sie do wskazan norm wynikajg wymierne korzysci.

www_pkn.pl

Jolanta Kochanska )
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Kolejno Daniel Podgérski (CIOP) przedstawit nowe
spojrzenie na system zarzadzania BHP w projekcie
normy ISO/DIS 45001. W swojej prezentacji omowit
historie normalizacji w zakresie systemow zarzadzania
BHP; model systemu zarzadzania BHP i strukture
ISO/DIS 45001. Wspomniat, ze projekt Normy
Miedzynarodowej jest opdzniony, jej opublikowanie
prawdopodobnie przesunie sie na 2017 rok.

Dostosowanie istniejgcych systemow zarzadzania
BHP do wymagan nowej normy ISO 45001 bedzie
wymagac zwrdcenia szczegdlnej uwagi na:

e zapewnienie petnego i skutecznego wspotudziatu
pracownikéw;

e ocene ryzyka, jak rowniez szukanie szans jako pod-
staw do zarzadzania BHP;

e odpowiednie stosowanie hierarchii $rodkéw
ochronnych i zapobiegawczych;

e poprawe efektywnosci systemu - przede wszystkim
przez wdrozenie pomiaru i monitorowania wiodga-
cych wskaznikéw efektywnosci.

Stwierdzit, ze certyfikacja SZ BHP nie moze i nie
powinna by¢ celem samym w sobie. Certyfikat SZ
BHP potwierdza zgodno$¢ z okreslonymi procedura-
mi systemu zarzadzania, ale nie potwierdza dobrych
wynikéow w zakresie BHP.

W swojej prezentacji przedstawit rowniez wyzwania
stojace przed SZ BHP w dobie 4. rewolucji przemy-
stowe;j:

e Stanowiska pracy bedg podlega¢ czestym zmianom
technologicznym i organizacyjnym wynikajagcym
z dynamiki proceséw produkgji.

® Zmiany proceséw produkcji moga prowadzi¢ do nie-
przewidywalnych fluktuacji parametréw Srodowiska
pracy, a tym samym by¢ Zzrodtem nowych zagrozen.
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e Wzroénie zapotrzebowanie na pracownikéw o duzej
wiedzy i kompetencjach, zdolnych do wielozadanio-
wosci, a takze kreatywnych i innowacyjnych.

e Nastgpi zanik prac wykonywanych rutynowo, na-
tomiast pracownicy bedg czesto zmienia¢ miejsca
pracy oraz podejmowac rézne i niestandardowe za-
dania w zaleznosci od potrzeb wynikajacych z dy-
namiki zmian procesow.

Ustanowienie normy ISO 45001 zbiega sie z poczat-
kiem 4. rewolucji przemystowej, co niesie szczegblne
wyzwania w zakresie nadgzania systemu zarzadzania
BHP za dynamika zmian wynikajacych z fluktuacji
parametrow srodowiska pracy oraz wyktadniczego
wzrostu technologii. Jezeli rozwéj technologii przy-

Daniel Podgérski

spiesza, nalezy przyspieszy¢ normalizacje w zakresie
systemow zarzadzania BHP (w innych dziedzinach tez).

Kolejni prelegenci skupili sie na elementach BHP
zwigzanych z réznego rodzaju niebezpieczenstwami
wystepujacymi na miejscach pracy.

Na poczatku zostat poruszony temat jakosci
powietrza w pracy (Anna Jezewska, Matgorzata
Posnik - Zaktad Zagrozern Chemicznych, Pytowych
i Biologicznych CIOP - PIB). Anna Jezewska omowita,
jakie choroby zwigzane z nieodpowiednia jakoscig
powietrza mogg dotknac¢ pracownika. S3 to choroby
wystepujgce w wyniku narazenia na szkodliwe sub-
stancje chemiczne. Dotyczg uktadu oddechowego
(astma) w wyniku reakcji alergicznej na substancje
chemiczna; skory (egzema) wskutek kontaktu z sub-
stancjami draznigcymi; zaburzenia psychoneurolo-
giczne; nowotwory.
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POLSKI KOMITET
NORMALIZACYJNY

Anna Jezewska

Wyjasnita, ze ekspertyzy najwyzszych dopusz-
czalnych stezen i natezen czynnikéw szkodli-
wych dla zdrowia w srodowisku pracy opracowuje
Miedzyresortowa Komisja ds. NDS i NDN. Nastepnie
jej wniosek jest kierowany do ministra wtasciwego ds.
pracy i publikowany w formie rozporzadzenia. Dzieki
Polskim Normom natomiast mozna okresli¢:
® sposob pobierania prébki powietrza na stanowisku

pracy;
® sposdb przygotowania roztworéw wzorcowych

i sporzadzania krzywej wzorcowej;
® sposob przygotowania prébki do analizy (sporza-

dzania roztworu prébki);

e warunki oznaczania zawartosci substancji z zasto-
sowaniem okreslonej techniki analitycznej;
e wzory do obliczania stezenia oznaczanej substancji

w 1 m® badanego powietrza.

Omowita normy, ktére sg wykorzystywane przy
badaniu jakosci powietrza na miejscu pracy oraz
strategie pobrania probek powietrza i interpretacji
wynikow. Wskazata, ze PN umozliwiajg oznaczanie
poszczegdlnych substancji chemicznych w powie-
trzu na stanowiskach pracy, iloSciowa ocene ryzyka
chemicznego oraz inicjuja dziatania prozdrowotne -
wptywajg na poprawe warunkéw pracy, tym samym
zmniejszaja liczbe choréb zawodowych.

Krzysztof Makowski (CIOP - PIB) natomiast skupit
sie na srodkach ochrony indywidualnej w Normach
Miedzynarodowych. Przedstawit pokaznga liste ko-
mitetéw technicznych ISO oraz CEN zajmujacych
sie SOI. W przystepny sposéb zapoznat zebranych
z tym, jak dana instytucja moze przystapi¢ do prac

normalizacyjnych. W prezentacji wiele uwagi poswie-
cit normom dotyczacym sprzetu ochrony uktadu od-
dechowego. Przedstawit ich strukture oraz omowit
poszczegdlne normy z tej dziedziny. Ciekawym wat-
kiem tego wystagpienia byto zaprezentowanie prac la-
boratoryjno-analitycznych stuzacych temu, aby sprzet
ochronny wtasciwie chronit pracownika. Do tego celu
niezbedne jest okreslenie m.in.: tzw. ciezkosci pracy,
poziomu ochrony, skutecznosci filtracji, klasy ochrony.
Finatem tych wszystkich zabiegdw jest oznakowanie
sprzetu (np. masek) wg norm ISO i EN.

Nastepnie Grzegorz Owczarek (CIOP) wskazat wy-
zwania normalizacyjne w kontekscie badan i oceny
inteligentnych $rodkéw ochrony indywidulane;j.

W referacie podat definicje SOI. Sa to ,wyroby lub
zestawy wykonane na bazie inteligentnych materia-
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tow tekstylnych i/lub zintegrowane z elementami
elektronicznymi w celu zapewnienia dodatkowych
funkcji pozwalajgcych na interakcje uzytkownika ze
$rodowiskiem pracy”.

Jako przyktad takich dodatkowych funkcji SOI pre-
legent podat m.in. mozliwos$¢ monitorowania i po-
miaru czynnikéw szkodliwych w $rodowisku, moni-
torowanie stanu zdrowia i wydolnosci organizmu.
Jednak dopiero podanie przyktadéw zastosowania
SOl nalezycie zobrazowato ten ciekawy temat. Jako
przyktady wymieniono bowiem: odziez cieptochronng
z systemem aktywnej termoregulacji, bielizne z ukta-
dem chtodzenia, przytbice spawalniczg z modutem
rzeczywistos$ci wzbogaconej i in.

W referacie podkreslono znaczenie norm w tej dzie-
dzinie - omdéwiono poszczegdlne normy, pomagajace
rozwigzywac problemy technologiczne. Okazuje sie
nawet, ze istnieje pilna potrzeba dalszych prac nor-
malizacyjnych na rzecz nowych technologii wykorzy-
stywanych w konstrukgji SOI.

Natomiast o dziataniach Paristwowej Inspekcji Pracy
w zakresie nadzoru rynku opowiedziat Stanistaw
Jakubowski (PIP).

Stanistaw Jakubowski

Na poczatku autor wyjasnit kwestie podstawowg
dla konsumentéw, czyli jak nalezy rozumie¢ nadzér
rynku. ,0Oznacza [to] czynnosci wykonywane i $rodki
stosowane przez organy wyspecjalizowane w celu
zapewnienia, ze wyroby spetniajg wymagania okre-
slone w odpowiednim wspdlnotowym prawodaw-
stwie normalizacyjnym lub nie stanowia zagrozenia
dla zdrowia i bezpieczenstwa.” Aby osiggnac ten cel
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niezbedne jest okreslenie podstaw prawnych tego
procesu oraz wyznaczenie organéw uprawnionych do
kontroli. Ponadto podstawowg sprawg jest ustalenie
zakresu kontroli inspektora pracy. Zatem przedmio-
tem kontroli jest wyrdb, prawidtowos¢ oznakowania
oraz dokumentacja techniczna.

Wiele uwagi poswiecit omoéwieniu niebagatelnych
mozliwosci prawnych PIP w ramach nadzoru rynku.
W tym kontekscie skomentowat wyniki kontroli wyro-
bow przeprowadzonej przez PIPw 2014 r. Podstawg
kontroli byta zgodnosc¢ z zapisami 10 Dyrektyw nowe-
go podejscia. Okazuje sie, ze najwiecej wyrobow - bo
az 994 - skontrolowano na zgodnos¢ z Dyrektywa
2006/42/WE d. 98/37/WE maszyny MD.

Na koncu konferencji Prezes PKN dokonat swoiste-
go podsumowania. Z licznych watkdéw poruszanych
na spotkaniu wybrat jeden: korelacja miedzy prawem
a normami. Po ponad 20 latach funkcjonowania
w Polsce systemu normalizacji dobrowolnej, przekaz
ten dotart do wiekszosci producentéw. Szczegélnie
w kwestiach bezpieczenstwa polski producent wie, ze
nie musi ale chce stosowac sie do wskazan Polskich
Norm.

JS., BK.
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KOMPAS NORMALIZACJI

Podczas konferencji odbyto sie uroczyste wreczenie
Nagrody PKN - KOMPAS NORMALIZACJI.

Nagroda PKN jest szczegdlnym wyrdznieniem
i moze by¢ nadawana osobom fizycznym, praw-
nym oraz jednostkom organizacyjnym nieposiada-
jacym osobowosci prawnej, polskim i zagranicznym.
KOMPAS NORMALIZACIJI przyznaje sie w dowdd
uznania osiggnie¢ w zakresie wspierania normalizacji,
w tym m.in. zaangazowania w promocje normalizacji
lub szczegdlny wkiad w promowanie systemu nor-
malizacji dobrowolne;j.

W tym roku uhonorowany nagroda zostat prof.
Stanistaw Biatas, ktéry juz ponad 50 lat jest zaangazo-
wany w dziatalno$¢ normalizacyjng krajowa i miedzy-
narodowa. W latach 70. brat czynny udziat w branzo-
wej komisji normalizacyjnej przemystu narzedziowego
(przy kombinacie VIS), a w latach 80. jej przewodni-
czyt. Od 1994 roku Przewodniczacy Normalizacyjnej
Komisji Problemowej (obecnie Komitetu Technicznego)
48 ds. Podstaw Budowy Maszyn, reprezentant cztonka
Komitetu Technicznego 206 ds. Obrabiarek i Narzedzi
Skrawajgcych do Metali oraz Oprzyrzadowania
Przedmiotowego i Narzedziowego. Aktywny w pro-
cesie opracowywania norm, uczestnik normalizacji
miedzynarodowej, w ramach Komitetu Technicznego
ISO/TC 213 Specyfikacje wymiarowe i geometryczne
oraz weryfikacja wyrobéw, ekspert w kilku grupach ro-
boczych. W latach 1996-2007 przewodniczyt Radzie /D/‘/
Programowej miesiecznika ,Normalizacja”. ‘
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- czyli jak wyznaczac¢ kierunek w normalizacji przez 50 lat?

Rozmowa z Profesorem Stawomirem Biatasem,
ekspertem krajowej i miedzynarodowej
normalizacji w dziedzinie mechaniki,
przewodniczgcym KT 48, przewodniczgcym
Rady Programowej miesiecznika ,Normalizacja”
w latach 1996-2007, Laureatem KOMPASU
NORMALIZACJI w 2016 roku

1. Panie Profesorze ma Pan za sobg ponad 50-letni
okres zaangazowania w dziatalnos¢ normalizacyjna.
To godna podziwu wytrwatos$c¢ i wiernosé zainte-
resowaniom. Prosze opowiedzieé, jak zaczeta sie
Pana przygoda z normalizacjg?

Normalizacjg interesowatem sie juz jako student
- podobaty mi sie panujace w tej dyscyplinie syste-
matyka i porzadek. Natomiast moja osobista dzia-
talno$¢ normalizacyjna rozpoczeta sie troche przy-
padkowo. W pierwszych latach pracy w Politechnice
Warszawskiej, a prace rozpoczatem w 1954 roku,
jeden z moich éwczesnych przetozonych doc. Wactaw
Brodowicz miat szerokie kontakty z PKN i czesto opo-
wiadat o biezacych problemach polskiej normaliza-
cji. Od niego otrzymatem propozycje napisania do
,Normalizacji” artykutu o charakterze dyskusyjnym na
temat PN-55/M-01152 i zawartych w tej normie po-
stanowien dotyczacych dokumentacji technologicz-
nej, ktdéra zajmowatem sie na co dzien w mojej pracy.
Artykut ukazat sie w numerze 11/1960 ,Normalizacji”.
Byta to moja pierwsza publikacja z zakresu norma-
lizacji rozpoczynajaca dtugi cigg artykutéw w tym
miesieczniku.

Zaprzyjaznitem sie wkrétce ze srodowiskiem nor-
malizatoréw i nawet podjatem prace w PKN na % eta-
tu. W latach 1960-61 bytem zatrudniony w Zaktadzie
Czesci Maszyn i Obrobki Metali i do tej pory wspo-
minam mojego éwczesnego szefa - kierownika za-
ktadu inz. Jerzego Luberta jako wzér przetozonego.
Zostatem tez powotany do Komisji Gwintéw kierowa-
nej przez prof. Jozefa Maroszka, w ktérej dziatatem
przez wiele lat.
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2. Trudno zliczy¢ Panskie funkcje zwigzane
z normalizacja. Byt Pan m.in. cztonkiem PKN przez
2 kadencje, przewodniczacym NKP - obecnie
KT 48 ds. Podstaw Budowy Maszyn, wreszcie
uczestniczyt Pan i w dalszym ciggu uczestniczy
W procesie opracowywania norm. Co obecnie jest
przedmiotem prac KT 48?

Wiadomo, ze od dawna normy wtasne sg w PKN-ie
duza rzadkoscig. Caty wysitek normalizacyjny skie-
rowany jest praktycznie na uczestnictwo w opraco-
wywaniu Norm Europejskich we wspotpracy z orga-
nizacjami europejskimi CEN i CENELEC. Projekt EN
to jest to samo, co projekt PN. Wtasnie taka sytuacje
mamy w Komitecie Technicznym PKN/KT 48, ktorym
mam zaszczyt kierowac.

Warto zauwazy¢, ze chociaz formalnie pracujemy
nad Normami Europejskimi, to w praktyce
przedmiotem naszej dziatalnosci sa normy ISO.
Wynika to z powigzan CEN z ISO; dla naszego KT 48
najwazniejsze sg komitety ISO/TC 213 i CEN/TC 290,
ktére Scidle wspdtpracujg na zasadzie Porozumienia
Wiedenskiego dotyczacego jednoczesnego
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i wspolnego opracowywania norm (tzw. parallel
processing). Inicjatywa i aktywnos$¢ I1SO przewaza
jednak w naszym przypadku nad CEN i faktycznie
normy powstaja w ISO.

Gtowny obszar dziatalnosci naszego komite-
tu odpowiada tematyce wspomnianego komitetu
ISO/TC 213, ktéra sa specyfikacje wymiarowe i geo-
metryczne oraz weryfikacja wyroboéw, czyli GPS zgod-
nie z powszechnie stosowanym akronimem angielskim.
Komitet ten ma wiele grup roboczych i doradczych
i prowadzi bardzo ozywiong dziatalno$¢. Staramy
sie by¢ aktywni szczegdlnie w niektérych grupach
roboczych jak WG 2 - bazy, WG 10 - maszyny po-
miarowe wspoétrzednosciowe, WG 18 - tolerancje
geometryczne.

PKN/KT 48 pracuje w skromniejszym zakresie takze
w obszarze gwintéw ogdlnego przeznaczenia i ruro-
wych. W tym przypadku wspétpracujemy gtéwnie
z ISO - dla CEN ta problematyka ma mniejsze zna-
czenie.

Nasze uczestnictwo w normalizacji miedzynarodo-
wej, w tym europejskiej, ma obecnie forme wytgcznie
,korespondencyjng”. Od dawna nie udato sie wystac
eksperta na posiedzenie plenarne ISO/TC 213, ani -
co bytoby z pewnoscig wazniejsze - na posiedzenie
grupy roboczej. Przyczyng takiego stanu rzeczy jest
system finansowania polskiej normalizacji, ktory nie
sprzyja wspotpracy miedzynarodowej. Pisatem o tym
w ,Wiadomosciach PKN”, nr 6/2009.

3. Jak Pan juz wczesniej podkreslit, oprécz
krajowej dziatalnos$ci normalizacyjnej dat sie
Pan pozna¢ jako aktywny uczestnik normalizacji
miedzynarodowej. Przez wiele lat uczestniczyt
Pan jako ekspert w licznych, zagranicznych
posiedzeniach ISO/TC 213, posiedzeniach grup
roboczych i innych konferencji normalizacyjnych.
W 2003 r. zainicjowat Pan i wspétorganizowat
posiedzenie tego KT w Warszawie. Na ile dziatalnos¢
na forum miedzynarodowym okazata sie skuteczna
i pozyteczna dla przemystu krajowego?

W posiedzeniach ISO uczestniczytem wielokrotnie
w latach 1995-2004. W tym czasie sytuacja w polskim
przemysle zmieniata sie radykalnie. W latach 90.
dziatatjeszcze kombinat VIS i przed kazdym wyjazdem
odbywatem spotkania konsultacyjne z personelem
inzynierskim éwczesnej FWP. Omawialismy wéwczas

szczegbty techniczne sprzetu pomiarowego,
ktéry miat by¢ przedmiotem najblizszego posiedzenia
ISO, przede wszystkim odpowiedniej grupy roboczej.
W paru przypadkach udato mi sie wprowadzi¢
ustalenia wskazane przez polskiego producenta.
Zawieratem nawet dorazne sojusze z innymi
ekspertami, np. z japonskiej firmy Mitutoyo.

Z czasem sytuacja zmieniata sie, gdy po sprywa-
tyzowaniu VIS-u kombinat ten stopniowo byt likwi-
dowany, a zwtaszcza FWP - jego gtéwny zaktad na
warszawskiej Woli. Nie byto juz okazji do dyskus;ji
w ISO nt. sprzetu pomiarowego, dotad produkowa-
nego przez VIS. Pozostaty sprawy bardziej ogdlne tez
oczywiscie wazne - terminologia, definicje, ale takze
wymagania podstawowe dotyczace sprzetu pomiaro-
wego. Na niektérych posiedzeniach byto dwéch pol-
skich ekspertéw - ja i méj mtodszy kolega i zastepca
w KT 48 dr Zbigniew Humienny. W tych przypadkach
nasze uczestnictwo w posiedzeniu i dyskusja byty
oczywiscie efektywniejsze.

4. 20 maja 2016 r. podczas uroczystosci z okazji
Dnia Normalizacji Polskiej zostat Pan uhonorowany
KOMPASEM NORMALIZACIJI. Jakie refleksje,
a moze wskazéwki, chciatby Pan przekaza¢ mtodym,
polskim ekspertom zaangazowanym w prace
normalizacyjne?

My, starzy normalizatorzy jeste$Smy przyzwyczaje-
ni do pojmowania normalizacji w dawnym, socjali-
stycznym stylu, jako cze$ci administracji panstwowe;j.
Tymczasem nalezy patrze¢ w przysztos¢ i rozwijaé
normalizacje jako dziatalno$¢ techniczng stuzaca pro-
ducentom i uzytkownikom réznych débr, nie tylko
materialnych.

Mtodzi normalizatorzy powinni $miato podejmo-
wac wspotprace miedzynarodowa, przez co nie tylko
0siggng osobisty prestiz i powodzenie, ale takze beda
promowac nasz kraj i wspomagac jego gospodarke
w wielu aspektach. Mozna mie¢ nadzieje, ze mozli-
wosci bezposrednich kontaktéw miedzynarodowych
w dziatalnos$ci normalizacyjnej znéw sie pojawia.

Rozmawiata Barbara Kesik
Warszawa, maj 2016
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Bezpieczenstwo i higiena pracy

Europejskie dziatania normalizacyjne

Normy Europejskie z zakresu bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy odnoszg sie zaréwno do wielu zagadnien
z tej dziedziny, jak tez do poszczegdlnych produktow:
maszyn, urzadzen, systeméw ochrony przeznaczo-
nych do uzytku w przestrzeniach zagrozonych wybu-
chem czy $rodkéw ochrony indywidualne;j.

Ciato doradcze CEN - Strategic Advisory Board for
Occupational Health and Safety (SAB OH&S) - koordy-
nuje europejskie dziatania normalizacyjne odnosza-
ce sie do réznego rodzaju zagrozen w miejscu pracy
i zagadnien zwigzanych ze zdrowiem takich jak: hatas,
wibracje, ergonomia czy narazenie na dziatanie nie-
bezpiecznych substancji. Natomiast forum sektorowe
The CEN-CENELEC Sector Forum Personal Protective
Equipment (PPE) koordynuje dziatania dot. produktéw
(kaski, uprzeze, obuwie i in.)

Zharmonizowane Normy Europejskie utatwiaja
producentom odziezy i sprzetu wykazanie, ze ich
produkty sg zgodne z zasadniczymi wymaganiami
prawodawstwa europejskiego dotyczacego srodkéw
ochrony indywidualnej (dyrektywa 89/686/EWG,
ktéra ma zostaé zastgpiona nowym rozporzadzeniem
UE), ATEX (dyrektywa 94/9/WE) oraz odnoszacych
sie do emisji hatasu do srodowiska przez urzadze-
nia uzywane na zewnatrz pomieszczen (dyrektywa
2005/88/WE).

Srodki ochrony indywidualnej

Normy Europejskie odnoszace sie do Srodkéw
ochrony indywidualnej sg opracowywane w kilku
komitetach technicznych CEN i jednym CENELEC.
Wiekszos¢ dziatan normalizacyjnych w tej dziedzi-
nie jest zwigzana z mandatami Komisji Europejskiej,
aich celem jest wspieranie wdrazania dyrektywy SOI
(89/686/EWG).

Grupa Robocza CEN-CENELEC Protective texti-
les and personal protective clothing and equipment
(CEN-CLC/BTWG 8) w raporcie koncowym przygoto-
wanym w odpowiedzi na Mandat Komisji Europejskiej
M/509 zidentyfikowata szereg dziatan normalizacyj-
nych, ktére maja by¢ realizowane w 2016 roku.

WIADOMOSCI PKN - NORMALIZACJA - 5/2016

Liczne normy zostang opracowane dla produktéw
z zakresu SOI przeznaczonych do stosowania podczas
aktywnosci niezwigzanych z wykonywaniem pracy -
sport, rozrywka itp.

The CEN-CENELEC Sector Forum Personal Protective
Equipment bedzie wspdtpracowaé¢ z Komisja
Europejska w zakresie dziatan zwigzanych z przej-
$ciem z dyrektywy PPE (89/686/EWG) do nowego
rozporzadzenia UE dot. Srodkéw ochrony indywidu-
alnej, ktére ma zostac przyjete w 2016 roku.
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Dziatania w 2016 roku

Ergonomia - CEN/TC 122 - nadal bedzie wsp6t-
pracowac z ISO/TC 159 przy nowelizacji norm, m.in.
EN ISO 6385 (PN-EN ISO 6385 Zasady ergonomii
w projektowaniu systeméw pracy) i EN 1ISO 10075-1
(PN-EN ISO 10075-1 Zasady ergonomiczne dotycza-
ce obcigzenia psychicznego praca).

Przestrzenie zagrozone wybuchem (ATEX)
- CLC/TC 31 bedzie kontynuowac prace przy noweli-
zacji wieloczesciowej normy PN-EN 60079 Atmosfery
wybuchowe.

Bezpieczenstwo i higiena pracy (BHP) - Strategic
Advisory Board CEN for Occupational Health and Safety
(SAB OH&S) bedzie nadal rozwija¢ wspodtprace z za-
interesowanymi stronami, w szczegdlnosci poprzez
EUROSHNET, a takze fora sektorowe odpowiedzialne
za koordynacje europejskich dziatan normalizacyj-
nych w odniesieniu do maszyn, srodkéw ochrony in-
dywidualnej oraz ustug. CEN/TC 137 Assessment of
workplace exposure to chemical and biological agents
znowelizuje EN 689, w ktdrej zostaty zawarte wy-
tyczne oceny narazenia inhalacyjnego na czynniki
chemiczne w miejscu pracy.

Wibracje - CEN/TC 231 nadal bedzie wspétpraco-
wac ze swoim odpowiednikiem na szczeblu miedzy-
narodowym - ISO/TC 108 w zakresie opracowania
i nowelizacji norm, w tym wieloczesciowej EN ISO
10326 dotyczacej metod laboratoryjnych oceny drgan
siedziska w pojezdzie. CEN/TC 231 bedzie réwniez
kontynuowa¢ dziatania normalizacyjne odnoszace
sie do oceny narazenia cztowieka na drgania przeno-
szone przez konczyny gérne i wytycznych w sprawie
baz danych dotyczacych drgan wywotywanych przez
cztowieka.

Oprac. na podstawie

WORK PROGRAMME 2016

European standardization and related activities
JES,

RMALIZACIA - 5/2
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Normy ,dbajg” o pracownika w miejscu pracy

Zagrozenia w miejscach pracy to temat obszerny
dotyczacy wielu réznych czynnikéw zmieniajacych
sie wraz ze zmiang technologii pracy. Czynniki te,
wystepujace w miejscu pracy (fizyczne, chemiczne,
biologiczne, psychofizyczne) moga prowadzi¢ w dtuz-
szym okresie do choréb zawodowych. Niezaleznie od
sytuacji pracodawcy sg zobowigzani do zapewnienia
pracownikom bezpiecznych warunkéw pracy z wyko-
rzystaniem najnowszych osiggnie¢ nauki i techniki.
| tu otwiera sie pole do dziatan normalizacyjnych.

KT 21 ds. Srodkéw Ochrony Indywidualnej
Pracownikow

Zagadnienia zwigzane z zagrozeniami w miejscu pra-
cy od dawna sg przedmiotem prac wielu komitetow
technicznych. Jednym z nich jest KT 21 ds. Srodkéw
Ochrony Indywidualnej Pracownikéw. Opracowuje
sie w nim normy dotyczgce srodkdéw ochrony indywi-
dualnej rozumianych jako urzadzenia lub wyposazenie
przewidziane do noszenia przez pracownika w celu
ochrony przed zagrozeniem w pracy. W obecnym pro-
gramie prac KT 21 pokazng grupe stanowig normy
poswiecone odziezy ochronnej. Wérdd nich znajduja
sie dokumenty odnoszace sie do odziezy chronigcej
przed czynnikami gorgcymi i ptomieniem (PN-EN ISO
915) oraz takie, ktore zabezpieczajg przed zimnem
(PN-EN 342). Dla branzy chemicznej niezbedne jest
normalizacyjne opracowanie wtasciwosci odziezy
chroniacej przed chemikaliami (PN-EN ISO 17491)
i radioaktywnoscig (PN-EN 1073). Ponadto istnie-
ja obecnie normy dotyczgce odziezy ochronnej dla
strazakéw (PN-EN 469) oraz poswiecone odziezy
o intensywnej widzialnosci (PN-EN 1SO 20471).

Do $rodkéw ochrony indywidualnej zalicza sie takze
specjalne kaski, obuwie, rekawice oraz ochronniki
stuchu. Wszystkie wymienione wyroby zostaty wia-
czone do prac normalizacyjnych KT 21.

Warto podkresli¢, ze wszystkie normy opraco-
wywane w KT 21 wspierajg zasadnicze wymagania
Dyrektywy 89/686/EWG Srodki ochrony indywi-
dualne;j.
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KT 21 to liczny komitet, w ktérym pracuja przed-
stawiciele 24 organizacji (m.in. Komenda Gtéwna
Panstwowej Strazy Pozarnej, Panstwowa Inspekcja
Pracy, Politechnika Warszawska, Politechnika tédzka,
instytuty, przedsiebiorstwa sprzetu ochronnego). Tak
liczne grono umozliwia KT 21 opracowanie norm
z uwzglednieniem specyficznych potrzeb réznych
podmiotow.

Wykonany zgodnie z normami wyréb spetnia wy-
magania techniczne przez co utatwiona jest wymiana
miedzynarodowa débr i ustug oraz nastepuje likwida-
cja barier. Taka sytuacja sprzyja takze wspotpracy eks-
pertéw pochodzacych z réznych krajéw a zajmujacych
sie sSrodkami ochrony indywidualnej pracownikéw.

B.K.
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Ankieta powszechna jako element procesu
opracowywania Polskiej Normy

Proces opracowywania Polskich Norm przeprowadzany jest w Komitetach Technicznych, w sktad ktérych
wchodza eksperci reprezentujacy cztonkéw KT. Rola Polskiego Komitetu Normalizacyjnego polega przede
wszystkim na organizacji tego procesu, m.in. na przestrzeganiu procedur opracowania norm i przyjetych przez
Komitet Techniczny harmonograméw pracy. Polski Komitet Normalizacyjny prowadzi réwniez nadzér nad
spdéjnoscig tematyki i terminologii oraz organizuje ankiete powszechna.

Skrécony przebieg opracowania Polskiej Normy obejmuje nastepujace etapy i zadania:

Etap: 10 - Propozycja normy Etap: 20 - Projekt roboczy

Opiniowanie i akceptacja przez KT

Notyfikacja w CEN lub CENELEC

Etap: 30 - Projekt do ankiety

Rozestanie projektu roboczego do opiniowania przez KT

Zorganizowanie uzgodnienia projektu w KT
Uzgodnienie projektu do ankiety w KT

Przyjecie projektu do ankiety w KT

Etap: 50 - PN do publikacji

Skierowanie projektu do zatwierdzenia

Zatwierdzenie PN

Powotanie grupy projektowej i prowadzacego temat
(lidera grupy)

Opracowanie projektu roboczego

Przyjecie i uzgodnienie projektu roboczego w grupie
projektowej

Etap: 40 - Projekt do zatwierdzenia

Ogtoszenie ankiety powszechnej przez PKN
Przeprowadzenie ankiety adresowanej przez PKN

Sporzadzenie zestawienia uwag z ankiety i okreslenie
stanowiska KT do uwag

Przyjecie projektu do zatwierdzenia w KT

Przekazanie projektu do zatwierdzenia do PKN

Etap: 60 - PN do rozpowszechniania

Drukowanie PN

Ogtoszenie PN

Przy opracowywaniu PN przestrzegana jest za-
sada powszechnego opiniowania projektu PN.
Opiniowanie powszechne ma miejsce po uzgodnie-
niu tresci merytorycznej PN w KT. Projekty Polskich
Norm sg przedstawiane do opinii konsumentom, uzyt-
kownikom, odbiorcom, producentom, wykonawcom
lub zrzeszajacym ich organizacjom oraz wtasciwym
organom kontroli i nadzoru. Projekty PN poddawane

sg ankiecie powszechnej poprzez podawanie do

publicznej wiadomosci nastepujgcych informaciji:

e numer KT, numer prPN oraz tytuty w jezyku pol-
skim i angielskim;

e data zakonczenia ankiety;

e numery norm zastepowanych i wprowadzanych;

e liczba stronic dokumentu.

WIADOMOSCI PKN - NORMALIZACA - 5/2016
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Ankieta powszechna ogtaszana jest na stronie internetowej PKN. Dostep do aplikacji ma kazdy uzytkownik
strony internetowej www.pkn.pl

BN

POLSKI KOMITET NORMALIZACY INY

Wyszukano rekordow: 157

Mumer KT _Nu_rnev projektu Data zakoficzenia ankiety  Tytut polski Ty_'mé'aivgielski, Zastapi mewadza Liczba stronic
Dzwignice — Ogdlne
zasady projektowania — g’a”.es c 59”93’31‘, Podglad
PN EN 2016-05-23 Lzgsc 3, Limit Sites and prock EN 13001-3-1-2012¢A1-2013/prA2 15 g POk
o 13001-3-1+A1 2013-09/prAZE i Wyznaczanis AT Sl o nn oD S i - Igtos
= i 5 competence of steel
ograniczeri i wasciwosci uwagi
structure
stalowych
Konstrukcje drewniane —  Timber structures —
Drewno konstrukcyjne o Strength graded
przekroju prostokatnym structural timber with
sortowane rectangular cross Podglad
prPN-EN wytrzymaltosSciowo — section - Part 3: = 1 projektu
£ 14081-3:2012/prA1E 2016.05:15 Czedé 3: Sortowanie Machine grading; PRGNS S 202 E & » - Zgtos
maszynowe: wymagania  additional uwagi
dodatkowe dotyczace requirements for
zaktadowe] kontroli factory production
produkcji control
NaraZenie na
;Ianuwmk‘ach pracy — Wla‘rkplace expuslf.lri Podglad
PN-EN Dm\arpy\stnacl - gaauremem of the - projektu
159 " 2016-06-17 materiatéw masowych —  dustiness of bulk EN 15051-2:2013/FprAl 4 4 P
15051-2:2014-02/prA1E = Y. - Zgtos
Czesc 2. Metoda z materials -- Part 2 i
zastosowaniem bebna Rotating drum method g
obrotowego
Kolejnictwa —
Ostrzegawcze Railway applications
urzgdzenia zewnetrzne — External visible and Padglad
prPN-EN P sygnalizacji optycznej i audible warning o) 5 1 projektu
148 15153-1:2013-06/prA1E ol dZwiekowej pociagdw — devices for trains — B e e 20 & = - Zgtod
Czesé 1: Sygnalizacja Part 1: Head, marker uwagi
Swietlna czota i korica and tail lamps
pociagu

W ostatnim czasie PKN znacznie zwiekszyt funkcjonalnosc i uzytecznos$¢ aplikacji do ogtaszania ankiety
powszechnej PN. Obecnie podstawowg zaletg jest mozliwos¢ zgtaszania uwag do projektu normy poprzez
aplikacje oraz mozliwos¢ podgladu tresci dokumentu. Prawa autorskie do projektu nalezg do PKN, dlatego
podglad dokumentu jest zabezpieczony zaréwno przed drukowaniem, jak réwniez rozpowszechnianiem.
Istnieje réwniez (tak jak dotychczas) mozliwo$¢ kupna projektu przez zainteresowanych, w tym celu nalezy
skontaktowac sie z Wydziatem Sprzedazy i Marketingu PKN.

PN
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Ankiety

Uwagi do prPN-EN 13001-3-1+A1:2013-09/prA2E \=) 55— |*]| 3% ||v|l|4|Page 1<

E-mail zgtaszajacego l lrn pole jest wymagane

Imie i nazwisko ‘ |

Instytucja (UWAGA Osoby, ktore nie |
reprezentuja instytucji wpisuja ,osoba
fizyczna™)

Clause No.JSubclause NoJAnnex {s.q.
3.1)
ParagraphiFigure/Table/Note (e.g.
Table 1)

Type of comment | go El

‘Comment (justification for change) by
the MB

Proposed change by the MB
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W przypadku checi zgtoszenia uwag do projektu przez zainteresowanych aplikacja wymaga podania
niezbednych danych identyfikujacych zainteresowanego oraz danych kontaktowych:
® imie i nazwisko
® nazwe reprezentowanej instytucji
® adres e-mail.

Kazda zgtoszona uwaga jest automatycznie zapisywana w zestawieniu uwag generowanym przez system
informatyczny PZN. Wszystkie uwagi, ktére wptyng w ramach ankiety, analizowane s3 przez KT, ktére podej-
mujg ostateczng decyzje co do tresci projektu. Osoby zgtaszajace uwagi powiadamiane sg przez KT o tym,
czy dana uwaga zostata przyjeta i wprowadzona do projektu.

E-mail zgtaszajacego To pole jest wymagane

Imie | nazwisko Uwagi do prPN-M-75016P
Instytucja (UWAGA Osoby, ktore nie
L g ; .
reprezentujg instytucji wpls:’g:ﬁ:”)ﬁ E-mail zglaszajacego |To pole
Clause No./Subclause No.JAnnex (e.g. Imig i nazwisko
Paragraph/Figure/Table/Note (e.g. Instytucja (UWAGA Osoby, ktore nie
Lz reprezentuja instytucji wpisuja ,,0soba
Type of comment  go El fizyczna")
Comment (justification for change) by Strona
the MB
Sekeja
Komentarz
Proposed change by the MB
(e e
Zapisz Anuluj
Formatka do zgtaszania uwag do projektu Normy Formatka do zgtaszania uwag do projektu PN wtasnej

Europejskiej prPN-EN

Wazng zasadg stosowang przy opracowywaniu Polskich Norm jest uzyskanie konsensu co do tresci mery-
torycznej projektu PN w KT. Konsens powinien by¢ osiggniety na etapie opracowania PN do ankiety oraz do
zatwierdzenia, powinien by¢ réwniez udokumentowany.

Polska Norma jest zatwierdzana przez Prezesa PKN. Warunkiem zatwierdzenia jest osiggniecie konsensu,
o ktérym mowa wyzej, a takze stwierdzenie zgodnos$ci opracowania normy z przepisami wewnetrznymi PKN

w tym przeprowadzenie przez PKN ankiety powszechnej kazdego projektu. Zatwierdzona PN jest publikowana.

JK.
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Skad wiemy,
jak co$ zmierzy¢?

Czy mozna sobie wyobrazi¢ dokony-
wanie odkry¢ naukowych lub wynalaz-
kow bez pomiaréw? Prawie niemozliwe.
Ale czy wystarczajace jest tylko ustalenie
jednostek miar? Nie, musza one przeciez byc¢
spojne, wiarygodne i znormalizowane, co
umozliwia miedzynarodowg wspodtprace i wspot-
dziatanie. Tg dziedzing zajmuje sie nauka - metrologia.

20 maja obchodzilismy nie tylko Dzier Normalizacji
Polskiej, ale rowniez Swiatowy Dzierh Metrologii.
Hastem tegorocznych obchodéw byto ,Pomiary w dy-
namicznym $wiecie”. Ten dzien ma na celu zwrécenie
uwagi na znaczenie metrologii w odkryciach nauko-
wych i innowacjach, produkcji przemystowej i handlu
miedzynarodowym, a takze w poprawie jakosci zycia
i ochrony naszej planety.

Normalizacja w metrologii to nie tylko kwestia
definiowania jednostek miary. ISO i IEC opracowaty
Miedzynarodowy Stownik Metrologii - do zbioru
PN przyjety jako PKN-ISO/IEC Guide 99:2010.
Podano w nim zbiér definicji i zwigzanych z nimi
terminéw w jezykach angielskim i polskim, ktore

KROCIE

odnosz3 sie do systemu
podstawowych i ogdélnych
poje¢ metrologii. Jest on
przeznaczony m.in. dla
naukowcow i technikow,
nauczycieli i praktykéw
zaangazowanych w planowanie
i wykonywanie pomiaréw. Stownik
pomyslany jest tez jako dokument, ktéry moze by¢
wykorzystany przez organy rzadowe i miedzyrzadowe,
zrzeszenia handlowe, organy akredytacyjne.
Zamierzeniem tego Stownika jest promowanie
globalnej harmonizacji terminologii stosowanej
w metrologii.

Wiele norm zawiera wytyczne dotyczace réznych
procesow pomiarowych w celu zapewnienia spojnosci
zawsze i wszedzie. Metrologia jest zatem niezbedna
w okreslaniu zgodnosci wielu produktéw i stanowi
podstawe do kalibracji i testowania. Ponadto, bez
metrologii prawnej, konsumenci nigdy nie mogliby
miec¢ pewnosci, ze otrzymaja produkt lub ustuge, za
ktéra zaptacili. W jaki sposéb uzyskac potwierdzenie,
ze kilogram maki to rzeczywiscie ... kilogram maki?

Opr. na podstawie www.iso.org
J.S.

Czystsze powietrze
a syntetyczne paliwa ptynne

Parafinowe oleje napedowe to paliwa ciekte, ktore
moga by¢ wyprodukowane z gazu ziemnego (GTL),
biomasy (BTL) lub wegla (CTL) poprzez hydrorafinacje
olejéw roslinnych lub ttuszczow zwierzecych (HVO).
Te wysokiej jakosci paliwa s czystsze niz konwencjo-
nalne oleje napedowe na bazie ropy naftowej, a zatem
przy ich spalaniu jest emitowana mniejsza ilo$¢ szkodli-
wych czynnikéw - tlenkéw azotu i pytu zawieszonego.

CEN opublikowat Norme Europejska dot. parafino-
wego oleju napedowego pochodzacego z procesoéw
syntezy lub uwodornienia. Opisano w niej wymagania
i metody badan dotyczace parafinowego oleju nape-
dowego (bedacego przedmiotem obrotu) zawierajace-
go do 7% estréw metylowych kwaséw ttuszczowych
(FAME).
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Producenci parafinowego oleju uznali za potrzeb-
ne opracowanie nowej specyfikacji w kontekscie
rosngcego popytu na rynku paliw ekologicznych.
Norma EN 15940 jest wynikiem konsensu miedzy pro-
ducentami paliw, samochodéw i innych interesariuszy
europejskich. Parafinowe oleje napedowe mogg by¢
stosowane jako sktadnik mieszaniny do konwencjonal-
nych silnikéw wysokopreznych lub jako gotowe paliwo.

Norma PN-EN 15940 zostanie wprowadzona do
zbioru PN pod koniec 2016 r. jako PN-EN 15940
Paliwa do pojazdéw samochodowych - Parafinowy
olej napedowy z procesu syntezy lub uwodor-
nienia - Wymagania i metody badan dzieki pracy
KT 222/PK 1 ds. Paliw Ptynnych, ktérego sekreta-
riat jest prowadzony przez Instytut Nafty i Gazu -
Panstwowy Instytut Badawczy.

Oprac. na podstawie www.cen.eu
JS.



W SKROCIE

18

E-papierosy
- nowy Komitet Techniczny

10 maja 2016 w siedzibie PKN odbyto
sie zebranie zatozycielskie nowego
Komitetu Technicznego ds. Elektronicznych
Inhalatoréw Nikotyny oraz Ptynow do Ich
Uzupetniania.

Komitet powstat z podzielenia funkcjonujacego
KT 39 ds. Tytoniu i Wyroboéw Tytoniowych.

Zakres tematyczny KT:

Terminologia, wymagania jakosciowe, pobieranie
probek, metody badan, pakowanie, przechowywa-
nie, transport: elektronicznych inhalatoréw nikotyny
zwytaczeniem produktéw leczniczych zawierajgcych
nikotyne oraz e-ptyndéw (z ang. e-liquids), pojemni-
kéw zapasowych, pozostatych produktéow przemystu
e-papierosowego np. kartridze, zbiorniczki, baterie,
grzatki.

Zakres wspotpracy krajowej na etapie programo-
wania prac i opiniowania dokumentéw:

o KT 39

e Ministerstwo Zdrowia

Zakres wspotpracy miedzynarodowej i regionalne;j:

e Wspédtpraca z CEN/TC 437 Electronic cigarettes and
e-liquids - udziat polskich ekspertéw w pracach na-
stepujacych WG:

- WG 1 Terminology and definitions

- WG 2 Requirements and test methods for electronic
cigarette devices

- WG 3 Requirements and test methods for e-liquids

- WG 4 Requirements and test methods for emissions

e Wspdtpraca z ISO/TC 126/SC 3 Vape and vapour
products - udziat polskich ekspertéw w pracach na-
stepujgcych WG:

- WG 1 Determination of substances in e-liquids

- WG 2 Routine analytical e-cigarette vaping machine

Do prac w nowo powstatym KT swéj udziat zgtosity
nastepujgce podmioty delegujgce swoich reprezen-
tantow:

1. CHEMNOVATIC tawecki Geca Sp.j. - 3 repre-
zentantéw

2. eSMOKING INSTITUTE Sp. z 0.0. - 1 reprezen-
tant

3. Instytut Medycyny  Pracy i
Srodowiskowego - 1 reprezentant

4. LIPRO Roman Lipowicz - 2 reprezentantéw

5. PHILIP MORRIS Polska SA - 1 reprezentant

6. Promotorzy Trading Sp. z o0.0. Spodtka
Komandytowo-Akcyjna - 2 reprezentantéw

7. Sobucky Poland Sp. z 0.0. Sobucky LTD sp.k.
- 2 reprezentantéw

Zdrowia

Uczestnicy wytonili kandydata na przewodnicza-
cego. Zostat nim Leon Kosmider - reprezentant
Instytutu Medycyny Pracy i Zdrowia Srodowiskowego.
Uczestnicy posiedzenia podjeli takze decyzje o pro-
wadzeniu sekretariatu przez PKN, Sekretarzem zo-
stata Alina Marczuk.

. Alina Marczuk
Sektor Rolnictwa, Zywnosci i Lesnictwa
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Nowe Polskie Normy

Geotekstylia

Geosyntetyki, ktére obejmujg m.in. geotekstylia

i wyroby pokrewne sg obecnie jedng z najszybciej

rozwijajacych sie grup wyrobéw znajdujacych za-

stosowanie w budownictwie i inzynierii $srodowi-
ska. Obejmuja szeroki zakres wyrobdéw, funkgji i za-
stosowan. Wspoétdziatajg z osrodkiem gruntowym.

W zwigzku z tym konstruowanie obiektéw budowla-

nych z ich zastosowaniem wymaga wiedzy zaréwno

z inzynierii materiatowej, jak i geotechniki.

Obecnie w CEN/TC 189, z ktorym wspotpracuje
KT 142 ds. Geosyntetykow, dobiega konca proces
nowelizacji serii Norm Europejskich:

e prPN-prEN 13249E Geotekstylia i wyroby pokrew-
ne - Wtasciwosci wymagane w odniesieniu do wy-
robéw stosowanych do budowy drég i innych po-
wierzchni obcigzonych ruchem (z wytaczeniem drog
kolejowych i nawierzchni asfaltowych)

e prPN-prEN 13250E Geotekstylia i wyroby pokrew-
ne - Wtasciwosci wymagane w odniesieniu do wy-
robéw stosowanych do budowy drog kolejowych

e prPN-prEN 13251E Geotekstylia i wyroby pokrew-
ne - Wtasciwosci wymagane w odniesieniu do wy-
robéw stosowanych w robotach ziemnych, funda-
mentowaniu i konstrukcjach oporowych

o prPN-prEN 13252E Geotekstylia i wyroby pokrew-
ne - Wtasciwosci wymagane w odniesieniu do wy-
robow stosowanych w systemach drenazowych

o prPN-prEN 13253E Geotekstylia i wyroby
pokrewne - Wtasciwosci wymagane w odniesieniu
do wyrobéw stosowanych w zabezpieczeniach
przeciwerozyjnych (ochrona i umocnienia brzegdéw)

e prPN-prEN 13254E Geotekstylia i wyroby pokrew-
ne - Wtasciwos$ci wymagane w odniesieniu do wyro-
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NOWE PN

béw stosowanych do budowy zbiornikéw wodnych

i zapor
e prPN-prEN 13255E Geotekstylia i wyroby pokrew-

ne - Wtasciwosci wymagane w odniesieniu do wy-

robéw stosowanych do budowy kanatéw

o prPN-prEN 13256E Geotekstylia i wyroby pokrew-
ne - Wtasciwosci wymagane w odniesieniu do wy-
robow stosowanych do budowy tuneli i konstrukgji
podziemnych

o prPN-prEN 13257E Geotekstylia i wyroby pokrew-
ne - Witasciwosci wymagane w odniesieniu do wyro-
bow stosowanych do budowy sktadowisk odpadow
statych

o prPN-prEN 13265E Geotekstylia i wyroby pokrew-
ne - Wtasciwos$ci wymagane w odniesieniu do wyro-
boéw stosowanych do budowy zbiornikéw odpadéw
ciektych

W mandacie - M/107 (Construct 95/1458, rev.1)
Decyzja 96/581/WE (Dz.Urz. WE L 254 208.10.1996)
- udzielonym przez Komisje Europejska na opraco-
wanie miedzy innymi wyzej wymienionych Norm
Europejskich - uwzgledniono szereg réznych zasto-
sowan geotekstyliéw: w budownictwie drogowym,
liniach kolejowych, fundamentach i konstrukcjach
oporowych, systemach drenazowych, do zapobie-
gania erozji, w konstrukgji zbiornikéw wodnych, zapér
i kanatéw, do budowy tuneli i konstrukcji podziem-
nych, jak réwniez do budowy sktadowisk odpadow
statych i ciektych.

Nalezy pamietac, ze pomimo réznorodnosci wyro-
béw i bardzo szerokiej gamy ich zastosowan oraz funk-
cji okreslonych w ww. normach, normy te w pierwszej
kolejnosci majg utatwiac obrét wyrobami geosynte-
tycznymi na rynkach krajéw Unii Europejskiej.

Andrzej Rzepkowski
Sektor Produktéw Powszechnego Uzytku
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Wytyczne dotyczgce wymagan ISO 9001: 2015
odnoszacych sie do udokumentowanych informacji

1. Wprowadzenie

Dwa najwazniejsze cele nowelizacji norm serii ISO 9000 to:

a) opracowanie uproszczonego zbioru norm, ktére beda miaty zastosowanie do matych, srednich i duzych
organizacji, oraz

b) liczba i szczegdoty wymaganej dokumentacji bardziej odpowiednie dla zamierzonych wynikow dziatania
procesoéw organizacji.

Celem dodatkowych wytycznych jest wyjasnienie intencji nowej normy w odniesieniu do udokumentowanych
informacji.

ISO 9001:2015 pozwala organizacji na dowolnosé w wyborze sposobu, w jaki bedzie dokumentowac
swoj system zarzgdzania jakoscig. Umozliwia to kazdej indywidualnej organizacji okreslenie wtasciwej liczby
udokumentowanych informacji potrzebnych do wykazania skutecznego planowania, dziatania i nadzorowania
swoich proceséw oraz wdrozenia i ciggtego doskonalenie skutecznosci swojego systemu zarzadzania jakoscia.

Podkresla sie, ze ISO 9001 wymaga (i zawsze wymagata) Udokumentowanego systemu zarzadzania jakoscia,
a nie systemu dokumentéw.

2. Co to jest udokumentowana informacja? - Definicje i odniesienia
Termin udokumentowana informacja zostat wprowadzony w ramach wspélnej struktury gtéwnych rozdziatéow
[High Level Structure (HLS)] i wspdlnych terminéw dla norm systeméw zarzadzania (MSS).
Definicje udokumentowanych informacji mozna znalez¢ w 1ISO 9000, 3.8.
Udokumentowane informacje moga by¢ stosowane do komunikowania wiadomosci, dostarczania dowodu
na to, ze to, co zostato zaplanowane, zostato wykonane, lub dzielenia sie wiedza.
Nizej podano niektdre gtéwne cele udokumentowanych informacji organizacji niezaleznie od tego, czy
organizacja ma formalnie wdrozony system zarzadzania jakoscig czy tez nie.
a) Komunikowanie informacji
Jako narzedzie do przekazywania i komunikowania informacji. Rodzaj i zakres udokumentowanych informacji
bedzie zaleze¢ od charakteru wyrobow i proceséw organizacji, stopnia sformalizowania systeméw komunikacji
i poziomu umiejetnosci komunikowania sie w organizacji oraz kultury organizacyjne;.
b) Dowdd zgodnosci
Dostarczenie dowodu, ze wykonano to, co zostato zaplanowane.
c) Dzielenie sie wiedza.
d) W celu upowszechniania i zachowania doswiadczenia organizacji. Typowym przyktadem moze byc
Specyfikacja Techniczna, ktéra moze by¢ stosowana jako podstawa do projektowania i rozwoju nowego
wyrobu lub ustugi.

Wykaz powszechnie stosowanych termindéw i definicji odnoszacych sie do udokumentowanych informacji
przedstawiono w ISO 9001:2015, Zatacznik A.

Nalezy podkresli¢, ze dokumenty mogg mie¢ w dowolng forme lub by¢ na dowolnym nosniku, a w definicji
y2dokumentu” w ISO 9000:2015, 3.8.5 podano nastepujgce przyktady:
- papier
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- dysk magnetyczny

- dysk komputerowy elektroniczny lub optyczny
- fotografia

- probka wzorcowa.

3. Wymagania dotyczace dokumentac;ji

ISO 9001:2015 w 4.4 System zarzqdzania jakosciq i jego procesy wymagajq, aby organizacja utrzymywata
udokumentowane informacje w zakresie niezbednym w celu wsparcia funkcjonowania swoich proceséw i zachowywata
udokumentowane informacje, aby mie¢ pewnos¢, ze procesy sq realizowane tak, jak je zaplanowano.

W 7.5.1 Postanowienia ogdlne - wyjasniono, ze system zarzadzania jakosciag powinien zawierac:
a) udokumentowane informacje wymagane przez niniejszag Norme Miedzynarodows;
b) udokumentowane informacje okreslone przez organizacje jako niezbedne dla skutecznosci systemu za-
rzadzania jakoscia.
W uwadze podanej w tym punkcie wyjasniono, ze zakres udokumentowanych informacji w systemie
zarzadzania jakoscig moze by¢ rézny dla réznych organizacji, ze wzgledu na:
- wielkos$¢ organizacji i rodzaj jej dziatan, proceséw, wyrobdéw i ustug;
- ztozono$¢ proceséw i oddziatywan miedzy nimi;
- kompetencje osdb.
Wszystkie udokumentowane informacje, ktore stanowig czes¢ systemu zarzadzania jakoscig powinny by¢
nadzorowane zgodnie z 7.5 Udokumentowane informacje.

4. Wytyczne dotyczace Rozdziatu 7.5 normy ISO 9001:2015

Nizej podane komentarze majag na celu pomoc uzytkownikom ISO 9001:2015 w zrozumieniu intencji ogdlnych
wymagan dotyczacych udokumentowanych informacji zawartych w tej Normie Miedzynarodowej. Moga one
odnosic sie do:

a) Udokumentowanych informacji, ktore organizacja powinna utrzymywac w celu ustanowienia systemu
zarzadzania jakoscia (dokumenty wysokiego poziomu). Obejmuja one:

- zakres systemu zarzadzania jakoscia (4.3);

udokumentowane informacje niezbedne do wsparcia proceséw operacyjnych (4.4);

polityke jakosci (5);

cele jakosciowe (6.2);

- te udokumentowane informacje sg przedmiotem wymagan 7.5.

b) Udokumentowanych informacji utrzymywanych przez organizacje w celu komunikowania informacji
niezbednych do funkcjonowania organizacji (specyficzne dokumenty niskiego poziomu). Patrz 4.4. Mimo
ze 1SO 9001:2015 specjalnie nie wymaga zadnych z nich, przyktady dokumentéw, ktére mogg dodac
wartos$¢ do systemu zarzadzania jakoscig, mogg obejmowac:

- schematy organizacyjne;
- mapy procesoéw, karty przeptywu procesu i/lub opisy procesow;
- procedury;
- instrukcje pracy i/lub badan;
- specyfikacje;
- dokumenty zawierajace komunikacje wewnetrzna;
- harmonogramy produkcji;
- wykazy zatwierdzonych dostawcéw;
- plany badan i kontroli;
plany jakosci;
ksiegi jakosci;
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- plany strategiczne;
- formularze.
Jezeli takie udokumentowane informacje istnieja, sa réwniez przedmiotem wymagan 7.5.

c¢) Udokumentowanych informacji, ktére powinny by¢ zachowywane przez organizacje w celu dostarczenia
dowodu osiggnietych wynikéw (zapisy). Obejmujg one:

- Udokumentowane informacje w zakresie niezbednym do zapewnienia zaufania, ze procesy s3 realizo-
wane tak, jak zaplanowano (4.4).

- Dowdd przydatnosci do uzycia zgodnie z przeznaczeniem zasobéw do monitorowania i pomiaréw
(7.1.5.1).

- Dowdd stosowanej podstawy wzorcowania zasobow do monitorowania i pomiaréw (jezeli nie ma mie-
dzynarodowych lub panstwowych wzorcéw) (7.1.5.2).

- Dowdd kompetencji osoby (0séb) wykonujacych prace pod nadzorem organizacji majace wptyw na
efekty dziatalnosci i skutecznos¢ systemu zarzadzania jakoscia (7.2).

- Wyniki przegladu i nowe wymagania dotyczace wyrobow i ustug (8.2.3.2).

- Zapisy potrzebne do wykazania, ze wymagania dotyczace projektowania i rozwoju zostaty spetnione
(8.3.2).

- Zapisy dotyczace danych wejsciowych do projektowania i rozwoju (8.3.3).

- Zapisy dotyczace dziatarn nadzorowania projektowania i rozwoju (8.3.4).

- Zapisy dotyczace danych wyjsciowych z projektowania i rozwoju (8.3.5).

- Zmiany w projektowaniu i rozwoju, w tym wyniki przegladu i zatwierdzania zmian oraz niezbednych
dziatan (8.3.6).

- Zapisy oceny, wyboru, monitorowania wynikéw dziatania, ponownej oceny zewnetrznych dostawcéw
oraz wszelkich dziatarn wynikajacych z tych dziatan (8.4.1).

- Dowdd jednoznacznej identyfikacji danych wyjsciowych, jezeli wymagana jest identyfikowalnosé
(8.5.2).

- Zapisy dotyczace wtasnosci klienta lub zewnetrznego dostawcy, jezeli zostanie ona zagubiona, uszko-
dzona lub z innego powodu uznana za nieprzydatng do zastosowania, oraz poinformowania o tym
wtasciciela (8.5.3).

- Zapisy przegladu zmian w produkgji lub dostarczaniu ustug, osobe (osoby) zatwierdzajaca(-e) zmiany
oraz wszelkich niezbednych podjetych dziatan (8.5.6).

- Zapisy dotyczace zwolnienia wyrobéw i ustug do dostarczenia klientowi tacznie z kryteriami przyjecia,
i identyfikowalnosci osoby (oséb) decydujacych o zwolnieniu (8.6).

- Zapisy niezgodnosci, podjetych dziatan, uzyskanej zgody na odstepstwo i identyfikacji osoby
podejmujacej decyzje o dziataniu w odniesieniu do niezgodnosci (8.7).

- Wyniki oceny efektéw dziatalnosci i skutecznosci systemu zarzadzania jakoscig (9.1.1).

- Dowdd wdrozenia programu auditow i wynikéw auditu (9.2.2).

- Dowod wynikéw przegladu zarzadzania (9.3.3).

- Dowdd charakteru niezgodnosci i wszelkich podjetych w ich nastepstwie dziatan (10.2.2).

Whyniki kazdego podjetego dziatania korygujacego (10.2.2).

Organizacje moga opracowac inne zapisy potrzebne do wykazania zgodnosci swoich proceséw, wyrobdow
i ustug oraz systemu zarzadzania jakoscia. Jezeli takie istniejg, wszystkie sa réwniez przedmiotem wymagan 7.5.

5. Organizacje przygotowujace sie do wdrozenia systemu zarzadzania jakoscia
Dla organizacji aktualnie wdrazajacych system zarzadzania jakoscig i chcacych spetnia¢ wymagania
ISO 9001:2015, przydatne moga by¢ ponizsze komentarze.

22 WIADOMOSCI PKN - NORMALIZACA - 5/2016



JAK SIE ZMIENIEA PN-EN ISO 90017

e W przypadku organizacji bedacych w trakcie wdrazania lub niemajacych jeszcze wdrozonego systemu za-

rzadzania jakoscia, ISO 9001:2015 ktadzie nacisk na podejscie procesowe. Obejmuje to:

- okreélenie procesdw niezbednych do skutecznego wdrozenia systemu zarzadzania jakoscisa;

- okreélenie wzajemnego oddziatywania miedzy tymi procesami;

- dokumentowanie proceséw w zakresie niezbednym do zapewnienia ich skutecznego funkcjonowania
i nadzorowania. (Moze by¢ wtasciwe dokumentowanie proceséw z wykorzystaniem narzedzia mapowania
proceséw. Podkresla sie jednak, ze mapowanie procesow nie jest wymaganiem ISO 9001:2015).

e Analiza tych proceséw powinna by¢ motorem do okreslania liczby udokumentowanych informacji potrzeb-
nych w systemie zarzadzania jakoscig, z uwzglednieniem wymagania ISO 9001:2015. Nie powinny by¢
udokumentowanymi informacjami te, ktére kierujg procesami.

6. Organizacje chcace dostosowac istniejacy system zarzadzania jakoscia

Dla organizacji aktualnie posiadajgcych system zarzadzania jakoscia nizej podane komentarze maja na celu
pomoc w zrozumieniu zmian w odniesieniu do udokumentowanych dokumentacji, ktére moga by¢ wymagane
lub utatwione przez przejscie na ISO 9001:2015:

- Organizacja majaca system zarzadzania jakoscig nie musi przepisywac wszystkich swoich udokumento-
wanych informacji w celu spetnienia wymagan 1ISO 9001:2015. Szczegélnie odnosi sie to do organizacji,
w ktorych strukture systemu zarzadzania jakoscig opartg na sposobie, w jaki wykonuje sie prace w organi-
zacji, stosujac podejscie procesowe.

- Organizacja moze by¢ w stanie wykona¢ pewne uproszczenia i/lub skonsolidowanie istniejgcych udoku-
mentowanych informacji w celu uproszczenia swojego systemu zarzadzania jakoscia.

7. Wykazanie zgodnosci z ISO 9001:2015

W przypadku organizacji chcgcych wykazac zgodnosé¢ z wymaganiami ISO 9001:2015 do celéw certyfikacji/
rejestracji, celédw wynikajgcych z umowy lub z innych powodéw wazne jest, aby pamieta¢ o potrzebie
dostarczenia dowodu skutecznego wdrozenia systemu zarzadzania jakoscia.

- Organizacje mogg by¢ zdolne do wykazania zgodnosci bez potrzeby nadmiernych udokumentowanych
informacji.

- Aby stwierdzaé zgodnos¢ z ISO 9001:2015, organizacja musi by¢ zdolna do dostarczenia dowodu obiek-
tywnego skutecznosci swoich proceséw i swojego systemu zarzadzania jakos$cig. W ISO 9000:2015, 3.8.3
zdefiniowano “dowdd obiektywny” jako dane potwierdzajace istnienie czego$ lub prawdziwos$é czegos,
a w uwadze podano, ze dowdd obiektywny mozna uzyskaé przez obserwacje, pomiar, badanie lub innymi
srodkami.

- Dowdd obiektywny nie musi zalezeé od istnienia udokumentowanych informacji, z wyjatkiem przypadkow
wymienionych w ISO 9001:2015. W niektoérych przypadkach, na przyktad w 8.1 (e) Planowanie i nadzor
nad dziataniami operacyjnymi, od organizacji zalezy okreslenie, jakie udokumentowane informacje sg nie-
zbedne w celu dostarczenia dowodu obiektywnego.

- Jezeli organizacja nie ma specyficznych udokumentowanych informacji dla konkretnych dziatan i nie sg
one wymagane przez norme, akceptowalne jest, aby to dziatanie byto prowadzone z wykorzystaniem jako
podstawy odpowiedniego punktu/rozdziatu 1ISO 9001:2015. W takich sytuacjach podczas auditéw we-
wnetrznych i zewnetrznych mozna wykorzystac tekst ISO 9001:2015 do celéw oceny zgodnosci.

Ttum. Anna Guszka
Na podstawie:
ISO/TC 176/5C 2/N1284 www.iso.org/tc176/sc02/public
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ORGANY TECHNICZNE

Komitety Zadaniowe

Komitety Techniczne

Nowi Przewodniczacy Komitetéw

- Technicznych

- W kwietniu Prezes PKN powotat na 4-letnig kaden-

cje do petnienia funkcji Przewodniczacego:

e w KT 3 ds. Mikrobiologii Zywnosci prof. dra hab.
Krzysztofa Kwiatka reprezentujgcego Panstwowy
Instytut Weterynaryjny - Painstwowy Instytut
Badawczy

o w KT 92 ds. Nasion Roslin Oleistych, Ttuszczéw
Roslinnych i Zwierzecych oraz ich Produktéw
Ubocznych dr inz. Terese Ptatek reprezentu-
jaca Instytut Biotechnologii Przemystu Rolno-
Spozywczego im. prof. Wactawa Dabrowskiego

o w KT 112 ds. Przektadni Zebatych dra hab. inz.
Wtadystawa Jakubca reprezentujgcego Akademie
Techniczno-Humanistyczng w Bielsku-Biatej

" -ew KT 159 ds. Zagrozen Chemicznych i Pytowych
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“w Srodowisku Pracy mgr inz. Anne Jezewska re-
prezentujgcg Centralny Instytut Ochrony Pracy -
Paristwowy Instytut Badawczy

o w KT 192 ds. Ogodlnych i Fizyki Gleby prof. dra inz.
Stanistawe Drzymate reprezentujacego Uniwersytet
Przyrodniczy w.Poznaniu

kwiecien 2016

e w KT 206 ds. Obrabiarek i Narzedzi Skrawajacych
do Metali oraz Oprzyrzadowania Przedmiotowego
i Narzedziowego prof. dra hab. inz. Andrzeja
Wojciecha Samka reprezentujacego Akademie
Gorniczo-Hutnicza im. Stanistawa Staszica
w Krakowie

o w KT 277 ds. Gazownictwa-prof. dra inz. Andrzeja
Fronskiego reprezentujacego Instytut Nafty i Gazu
- Panstwowy Instytut Badawt_zy

e w KT 314 ds. Nanotechnologii Panig Marie Zielecka
reprezentujaca Instytut Chemii Przemystowej im.
prof. Ignacego Moscickiego. :

Nowi Zastepcy Przewodniczacego

Komitetéw Technicznych
W kwietniu Prezes PKN powotat na 4-letnig kaden-

cje do petnienia funkcji Zastepcy Przewodniczacego:

e w KT 3 ds. Mikrobiologii Zywnosci dr inz. Anne
Bugajewska reprezentujaca Silliker Polska Sp. z 0.0.

ew KT 192 ds. Ogélnych i Fizyki Gleby dra inz.
Wojciecha Stepnia repre’Zentujacego Szkote Gtéwna
Gospodarstwa Wiejskiego w Warszawie

ew KT 277 ds. Gazownictwa dra inz. Zdzistawa
Gebhardta reprezentujacego Instytut Nafty i Gazu
- Panstwowy Instytut Badawczy.
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Nowi cztonkowie Komitetéw Technicznych

W kwietniu Prezes PKN powotat na cztonkéw KT

nastepujgce podmioty:

e ABB Sp. z 0.0. do KT 50 ds. Automatyki i Robotyki
Przemystowej

e BUDIMEX SA do KT 165 ds. Spawania i Procesow
Pokrewnych

e HYDAC Sp.z0.0.do KT 160 ds. Napedow i Sterowan
Hydraulicznych

¢ ICR Polska Sp. z 0.0. do KT 104 ds. Kompatybilnosci
Elektromagnetycznej i KT 158 ds. Bezpieczenstwa
Maszyn i Urzadzen Technicznych oraz Ergonomii -
Zagadnienia Ogodlne

e Ministerstwo Infrastruktury i Budownictwa do
KT 17 ds. Pojazdéw i Transportu Drogowego,
KT 138 ds. Kolejnictwa, KT 259 ds. Poczty, KT 270 ds.
Zarzadzania Srodowiskowego, KT 297 ds. Informacji
Geograficznej i KT 307 ds. Zrébwnowazonego
Budownictwa

e Politechnike Poznanska do KT 48 ds. Podstaw
Budowy Maszyn

® Rockfin Sp.z 0.0. do KT 160 ds. Napedow i Sterowan
Hydraulicznych

e Stowarzyszenie Klaster Technologii Informacyjnych
w Budownictwie do KT 232 ds. Zasad Sporzadzania
Dokumentacji Projektowej w Budownictwie

e Vedag Polska Sp. z 0.0. do KT 214 ds. Wyrobow
Bitumicznych i Polimerowych do Izolacji
Wodochronnych w Budownictwie

eZIAD Bielsko-Biata SA do KT 72 ds.
Elektroenergetycznego Sprzetu Ochronnego i do
Prac pod Napieciem.
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Odwotania cztonkéw Komitetow

Technicznych

W marcu Prezes PKN odwotat z cztonka KT:

e Dowodztwo Generalne Rodzajoéw Sit Zbrojnych z KT
18 ds. Statkéw i Techniki Morskiej

e Ministerstwo Cyfryzacji z KT 259 ds. Poczty

e Ministerstwo Infrastruktury i Rozwoju z KT 11 ds.
Telekomunikacji, KT 17 ds. Pojazdéw i Transportu
Drogowego, KT 138 ds. Kolejnictwa, KT 232 ds.
Zasad Sporzadzania Dokumentacji Projektowej
w Budownictwie, KT 270 ds. Zarzadzania
Srodowiskowego

e Ministerstwo Srodowiska z KT 305 ds. Spotecznej
Odpowiedzialnosci

e Monier Braas Sp. z 0.0. z KT 234 ds. Elementéw do
Pokry¢ Dachowych

e NEXRAD Telecom Sp. z 0.0. z KT 162 ds. Logistyki,
Kodow Kreskowych i Gospodarki Magazynowej

e Tarnowskie Centrum Ksztatcenia Praktycznego
z KT 206 ds. Obrabiarek i Narzedzi Skrawajacych
do Metali oraz Oprzyrzadowania Przedmiotowego
i Narzedziowego i KT 207 ds. Obrébki Ubytkowej
i Przyrostowej oraz Charakterystyki Warstwy
Wierzchniej.
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Ocena zgodnosci

| certyfikacja

Odpowiedz na te iinne pytania poznajg Panstwo dzieki naszemu
praktycznemu szkoleniu e-learningowemu pt. "Ocena zgodnosci
i certyfikacja".

Szkolenie skierowane jest do wszystkich zainteresowanych
problematykg oceny zgodnosci i certyfikaciji, w szczegdInosci
do 0s6b zajmujgcych sie wprowadzaniem na rynek produktow.
Opracowane zostato przez specjalistow Polskiego Komitetu

Normalizacyjnego.





